
第 1 页 / 共 2 页

浙江酸洗板哪家优惠

生成日期: 2025-10-23

石英砂酸洗工艺改进： 酸洗过程中只采用工业盐酸作为酸洗材料，几乎能与所有除SiO2外的杂质发生反
应，同时又保障石英砂晶体不受破坏。 酸洗过程中将反应釜升温到100~120℃，使反应釜的实际温度大于100℃，
此时石英砂在反应釜内呈蓬松状态，其晶格体系就会产生膨胀，石英砂就会产生裂纹，而反应釜里的HCl受到
高温作用由液态变为HCl气态，气态HCl进入石英砂晶格内部进行循环，与石英砂内含的杂质微量元
素Al、Ca、Cu、Fe、K、Li、Na、Cr、Mn、Ti等发生剧烈反应，从而能够除去固态石英砂包裹体中含有的大量的杂质
元素，此方法是利用温差膨胀系数的变化，使石英砂中的杂质能充分暴露，使HCl气体充分浸入石英晶格体系
里面与有害元素发生反应，达到提纯石英砂的目的； 采用工业盐酸作为酸洗材料，与石英砂中的杂质元素反应
后几乎全部生成金属氯盐，在采用纯净水进行清洗酸洗后的石英砂的基础上能够溶于水溶液中，以废水的形式
排除，易于进行中和处理，减少环境污染。管道酸洗目前在施工中均采用槽式酸洗法和管内循环酸洗法两种。
一般酸洗采用盐酸进行清洗，成品盐酸的价格在每吨1000多块。浙江酸洗板哪家优惠

酸洗废水来源于电镀车间进行的镀前处理、涂装车间涂件的前处理及热处理车间工件的表面清洗等工艺。
酸洗废水中夹抛光灰，油泥以及工件基体剥蚀的重金属离子，且PH值变化较大。该类废水主要含大量金属离子、
重金属离子，同时pH变化较大，多为偏酸性，而COD、NH3-H浓度较低，直接排入水体会造成严重污染，水生
动植物死亡。对于该类废水由于水之中含大量金属离子，而其他污染因子如COD、NH3-H等含量较低，因此我
公司对该废水主要去除其中金属离子含量，主要采用物化预处理、混凝沉淀、离子交换柱等工艺进行。浙江酸
洗板哪家优惠酸对金属的腐蚀作用很大，需要添加缓蚀剂。清洗后金属表面成银白色，同时钝化表面，提高不
锈钢抗腐蚀能力。

不锈钢酸洗主要的目的是去除不锈钢表面的氧化膜，不锈钢表面酸洗后生成一层致密的氧化膜，这道工序
叫酸洗钝化。这层膜是不锈钢在一般介质中不生锈、腐蚀的关键，因此不锈钢不一定非要酸洗，只有在表面有
氧化皮的情况下才需要。
不锈钢酸洗时常是和钝化联系在一起，一般需要酸洗的不锈钢一定要钝化，因为酸洗后表面没有形成钝化膜或
者形成钝化膜的厚度很薄，起不到什么作用，必须增加后续的钝化工艺，在不锈钢表面形成和完善钝化膜。比
如用保护气体如纯氢，氨分解等气氛保护下的退火，是不需要酸洗的。

盐酸酸洗和硫酸酸洗比较：
酸洗介质应用较为普遍的是盐酸和硫酸，但在实际生产上使用盐酸酸洗占有更大的比例。从两种介质的特点上
来说，盐酸能溶解全部氧化铁皮，而不产生酸洗残渣。并且盐酸基本上不腐蚀基体金属，故酸洗后板面平滑、
银亮。
所以盐酸酸洗法具有产品质量好、生产能力高、金属和酸的损失少、成本低等优点。另外盐酸酸洗的铁损比硫
酸酸洗低～20 % ，盐酸酸洗铁损量为酸洗带钢量的0.4%～0.5%，硫酸为0.6%～0.7%。盐酸酸洗速率较高，为硫
酸酸洗速率的2倍。
近年来，由于盐酸废酸回收处理技术的发展（也就是酸再生技术的发展），盐酸酸洗法得到了较为普遍的应用。
浅槽喷射式酸洗技术在国内应用为广，技术发展比较成熟，目前机组商国内一些酸洗机组商。

酸洗镀锌废水自流进入废水隔油调节池，在隔油调节池内去浮油去除，利用刮油机将浮油进行收集，后在
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调节池内均匀水质，调节池废水通过提升泵提升至混凝池进行PH值的调整，设置PH在线控制仪，自动控
制PAC投加。通过在水中形成高度分散的微小气泡，粘附废水中疏水基的固体、液体颗粒，形成水气颗粒三相
混合体系，形成表现密度小于水的絮体而上浮到水面，形成浮渣层被刮除，从而实现固液、液液分离的过程。
经强氧化后的酸洗镀锌废水进入一体化混凝沉淀，通过投加PAC、PAM助凝后使污泥沉淀达到泥水分离的作用，
上清液经PH回调池回调PH至中性后排入中间水池。再由泵提升部分需要回用的经过自清洗过滤器过滤后回用。
在酸洗过程中，上下串动一、二次，变换一下工件和酸洗液的接触面，可以加快酸洗速度。浙江酸洗板哪家优
惠

酸洗的原理实际上是利用酸与金属氧化物进行化学反应，使金属氧化物溶解。浙江酸洗板哪家优惠

将需要酸洗钝化的所有管道上的阀门、压力表、温度表、压力传感器等全部拆下，并用塑料薄膜包好，对
应拆取部位和阀门仪表进行编号并作好标记，以便完成施工后安装复原。阀门拆下后的空缺应用临时管道连接，
压力表、温度表等拆除位置应用堵头或堵盖妥善密封，其他短管应用各种连接方式连接到本循环系统中。用移
动储缸出口连接临时酸洗泵入口，泵入口同时连接循环管道回水口，并将泵出口用三通连接，一条回到移动储
缸，一条连接循环管道入口。各出入口安装阀门控制液体流动方向。泵出口处应安装压力表与温度表以监控酸
洗过程中的压力和温度。
完成连接后应开动临时泵用自来水试水试漏，管道压力1.0MPa；同时检查每一个焊口、阀门、活接，确保连接
稳固，无泄漏。对试水过程中发现的泄漏点及时进行处理，以确保酸洗钝化过程的安全。浙江酸洗板哪家优惠


